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Die folgenden Angaban sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Plastikbox 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine nach oben offe- 
ne Plastikbox, die sehr kostengunstig und in sehr kurzer 
Zeit in Spritzgu&technik hergestellt werden kann. Erfin- 
dungsgemafS wird dies dadurch erreicht, date die Boden- 
wand mit den Seitenwanden einen Winkel a einschliefSt, 
der grower als 90° ist. Die Seitenwande sind also gegen- 
uber der Bodenwand etwas nach auften geneigt, so dafS 
eine leichte Entformung des Spritzgufcteiles nach der Her- 
stetlung gewahrleistet ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Plastikbox, die in 
SpritzguBtechnik hergestellt und nach oben offen ist. Solch 
eine Plastikbox kauri beispielsweise zur Lagerung von Obst 5 
oder Gemiise verwendet werden. Die auf dem Markt befind- 
lichen Plastikboxen weisen eine Bodenwand und vier Sei- 
tenwande auf. Ublicherweise bildet die Bodenwand mit den 
Seitenwanden einen rechten Winkel. AuBerdem weisen die 
Seitenwande an ihrer AuBenseite meist horizontal und verti- 10 
kal aber auch diagonal verlaufende Stabilisierungsrippen 
auf. Die Herstellung dieser Plastikboxen mit ihren stark 
strukturierten Seiten- und Bodenwanden ist sehr zeit-, mate- 
rial- und kostenaufwendig. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 15 
grunde, eine Plastikbox zu schaffen, die in sehr kurzer Zeit 
hergestellt werden kann und sehr kostengiinstig ist. 

Die vorliegende Aufgabe wird dadurch gelost, daB die 
Bodenwand mit den Seitenwanden einen Winkel a ein- 
schlieBt, der groBer als 90° ist. Dadurch kann die Plastikbox 20 
mit einem Einfachwerkzeug hergestellt werden. Durch den 
Winkel a, der groBer als 90° ist, die Seitenwande also ge- 
geniiber der Bodenwand etwas nach auBen geneigt sind, ist 
eine leichte Entformung des SpritzguBteiles nach der Her- 
stellung gewahrleistet. 25 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsforrn ist der Winkel a 
zwischen Bodenwand und den Seitenwanden nur wenige 
Grad, vorzugsweise etwa 1° groBer als 90°. Durch die nur 
geringe Neigung der Seitenwande gegeniiber der Boden- 
wand ist eine bessere Raumausnutzung des Fiillvolumens 30 
moglich. Dies ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn 
viele Plastikboxen nebeneinandergestellt werden. Urn Mate- 
rial einzusparen, ist es von Vorteil, daB die Dicke d der 
Wande kleiner als 1,2 mm, vorzugsweise zwischen 0,8 und 
1,0 mm ist. 35 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsforrn der vorliegenden 
Erfindung weist mindestens eine Seiten wand mindestens 
drei Abschnitte auf: zwei Endabschnitte und einen mittleren 
Abschnitt, wobei der mittlere Abschnitt eine kleinere Hohe 
aufweist als die Endabschnitte. Dies hat. insbesondere beim 40 
Aufeinanderstellen von vielen mit Ware gefullten Plastikbo- 
xen den Vorteil, daB, im Falle von Obst, Gemiise oder ande- 
rer verderblicher Ware, die Luftzu- und -abfuhr gewahrlei- 
stet ist, und daB von auBen in die Plastikbox hineingesehen 
werden kann. 45 

Die Stabilitat der Plastikbox kann verbessert werden, in- 
dent an den Seitenwanden verti kal verlaufende Rippen an- 
gebracht werden. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die vertikal verlaufen- 
den Rippen sich in Richtung der Bodenplatte verjiingen. In 50 
diesem Fall kann die Plastikbox samt vertikal verlaufender 
Rippen mit Hilfe eines Einfachwerkzeuges im SpritzguBver- 
fahren hergestellt werden. 

Die Stabilitat der Plastikbox kann weiter erhoht werden, 
wenn mindestens eine Seitenwand einen etwas nach auBen 55 
versetzten, mittleren Abschnitt aufweist. 

Eine weitere MaBnahme zur Erhohung der Stabilitat be- 
steht im flanschartigen Umbiegen des der Bodenplatte abge- 
wandten Randes der Seitenwande um etwa 90° nach auBen. 
Dies fuhrt zudem zu einer Erhohung der Stabilitat von meh- 60 
reren aufeinandergestellten Plastikboxen. 

Soli in der Plastikbox Obst oder Gemiise aufbewahrt wer- 
den, so ist es vorteilhaft, in der Bodenplatte mindestens eine 
Lochbohrung vorzusehen. Dies hat den Vorteil, daB eventu- 
ell gebildete Flussigkeit abflieBen kann und die Be- und Ent- 65 
luftung insbesondere bei hohen Stapelfolgen verbessert 
wird. 

Zur Kennzeichnung der in der Plastikbox gelagerten Wa- 



ren, z. B. im Hinblick auf Herkunft oder Haltbarkeit, ist es 
vorteilhaft, wenn an der AuBenseite mindestens einer Sei- 
tenwand ein Zettelhalter angeordnet ist. 

Eine besonders einfache Ausgestaltung des Zettelhalters 
besteht darin, daB mindestens eine vertikale Rippe eine Ein- 
kerbung aufweist, die einwarts in Richtung der Bodenplatte 
gerichtet ist. Durch diese MaBnahme kann das Formteil al- 
lerdings nicht mehr nur mit Hilfe eines Einfachwerkzeuges 
im SpritzguBverfahren hergestellt werden. Statt dessen muB 
zusatzlich ein Schiebe- oder Backenwerkzeug verwendet 
werden. Da das Schiebe- oder Backenwerkzeug jedoch nur 
die vertikale Rippe einkerben muB, ist der Schiebeweg des 
Schiebers sehr klein, so daB dadurch der SpritzguBvorgang 
nur geringfugig verlangert wird. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Zettelhalters der Pla- 
stikbox sieht vor, daB mindestens eine Seitenwand Einker- 
bungen an vier vertikalen Rippen vorsieht, die einwarts in 
Richtung der Bodenplatte gerichtet sind. Dies hat den Vor- 
teil, daB wahlweise ein groBer Zettel oder zwei kleine Zettel 
in die Zettelhalter eingesteckt werden konnen. 

Ein weiterer Vorteil laBt sich erzielen, wenn die einge- 
kerbten Rippen sich im mittleren Bereich der Seitenwande 
befinden und in den Randbereichen der Seitenwande nicht 
eingekerbte Stabilisierungsrippen angeordnet sind. Bei ge- 
eigneter Wahl der ZettelgroBe wird der Zettel im eingesteck- 
ten Zustand durch die nicht eingekerbten Stabilisierungsrip- 
pen im Randbereich der Seitenwande gegeniiber seitlichem 
Verrutschen gesichert. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglich- 
keiten der vorliegenden Erfindung werden deutlich anhand ' 
der folgenden Beschreibung einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform und der Zeichnungen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der Plastikbox 
von oben, 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der Plastikbox 
von unten, 

Fig. 3 ein vergroBerter Ausschnitt der Plastikbox in einer 
perspektivischen Darstellung von oben und 

Fig. 4 eine Schnittansicht a) parallel zu einer Seitenwand 
durch einen Endabschnitt einer Seitenwand, ,b) parallel zu 
einer Seitenwand durch einen mittleren Abschnitt einer Sei- 
tenwand und c) parallel zu der Bodenwand. 

Wie in Fig. 1 zu sehen ist, besteht die Plastikbox 1 aus ei- 
ner Bodenwand 2 und vier Seitenwanden 3. Die Plastikbox 
1 ist nach oben offen. Die Seitenwande 3 stehen nicht im 
rechten Winkel zur Bodenwand 2, sondern sind leicht nach 
auBen geneigt. Der Winkel a zwischen Bodenwand 2 und 
den Seitenwanden 3 betragt 91°. Die Seitenwande 3 sind an 
ihrem oberen Rand flanschartig nach auBen umgebogen, so 
daB eine schmale Flache 5 nach Art eines Flansches parallel 
zur Bodenwand 2 endang der Seitenwande 3 entsteht. Durch 
diese Ranschwand 5 erhoht sich die Quersteifigkeit der Pla- 
stikbox. 1 und, bei Stapelung mehrerer Plastikboxen, erhoht 
sich die Stabilitat des Plastikboxstapels. 

Die Seitenwande 3 bestehen jeweils aus funf Abschnitten, 
zwei Endabschnitten 31, zwei "Dbergangsabschnitten 32 und 
einem mittleren Abschnitt 33. Die Hohe der mittleren Ab- 
schnitte 33 ist gegeniiber den Endabschnitten 31 deutlich 
geringer. Sind mehrere Plastikboxen aufeinandergestellt, so 
hat diese Hohenabsenkung des mittleren Seitenwandbe- 
reichs 33 den Vorteil, daB eine ausreichende Luftzu- und - 
abfuhr gewahrleistet ist, daB in die Plastikbox 1 Einblick ge- 
wahrt wird und daB eine auf einer Plastikbox 1 stehende Pla- 
stikbox leicht gegriffen werden kann, da durch die Hohen- 
absenkung der mittleren Abschnitte 33 der Seitenwande 3 
leicht unter die Unterseite der Bodenwand 2 gegriffen wer- 
den kann. 

Die Ubergangs abschnitte 32 haben keine konstante Hohe, 
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sondern besitzen auf der einen Seite die Hohe der Endab- 
schnitte 31 und auf der anderen Seite die Hohe der mitderen 
Abschnitte 33. AuBerdem sind die mittleren Abschnitte der 
Seitenwand 33 leicht gegeniiber den Endabschnitten 31 
nach auBen versetzt. Die Ubergangsabschnitte 32 verbinden 5 
die mittleren Abschnitte 33 und die Endabschnitte 31. Dem- 
zufolge verlaufen sie nicht parallel zu den Seiten der Boden- 
wand 2. Zur Erhohung der Stabilitat der Plastikbox 1 sind an 
der AuBenseite der Seitenwande 3 Stabilisierungsrippen 4 
vorgesehen. Diese Rippen 4 verlaufen konisch, d. h. ihre 10 
Dicke nimmt in Richtung der Bodenwand 2 ab. Diese auf 
den ersten Blick ungewohnliche Ausfuhrung hat den Vorteil, 
daB die Stabilisierungsrippen 4 zusarnmen mit der Plastik- 
box mit Hilfe eines Einfachwerkzeuges in der SpritzguB- 
techriik hergestellt, insbesondere leicht entformt werden 15 
konnen. 

An einer Seite sind vier Seitenrippen 4 in der Art einge- 
kerbt, daB die Einkerbung 9 einwarts in Richtung der Bo- 
denwand 2 gerichtet ist. In diese schlitzartige Einkerbung 9 
kann ein Zettel bzw. eine Karte 8 geschoben werden. In die- 20 
ser Ausfuhrungsform befinden sich die vier eingekerbten 
Stabilisierungsrippen 9 im mittleren Abschnitt 33 der Sei- 
tenwand 3. Bei geeigneter Wahl der ZettelgroBe wird der 
Zettel 8 durch eine nichteingekerbte Stabilisierungsrippe 4 
im Randbereich 31 der Seitenwand 3 gegen seitliche Ver- 25 
schiebung gesichert. Durch die vier Einkerbungen 9 konnen 
wahlweise entweder zwei kleinere Zettel 8 oder ein langer 
groBer Zettel 8 aufgenommen werden. 

Zum Ablauf von Fliissigkeiten befinden sich in der Bo- 
denwand 2 mehrere Durchgangslocher 6. Sollte die Stabili- 30 
tat der Plastikbox 1 nicht ausreichen, so konnen an der Un- 
terseite der Bodenwand 2 weitere beliebig orientierte Stabi- 
lisierungsrippen angebracht werden. 

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht der Plastikbox 
von unten. Deutlich zu erkennen sind auch hier die konisch 35 
verlaufenden Stabilisierungsrippen 4 sowie die gegeniiber 
den Endabschnitten 31 der Seitenwande 3 weiter nach auBen 
versetzten mittleren Abschnitte 33 der Seitenwande 3. In 
dieser Ansicht ist zu erkennen, daB die Versetzung der mitt- 
leren Abschnitte 33 der Seitenwande 3 nicht bis zur Boden- 40 
wand 2 reicht. Vielmehr verbleibt ein nur ein Bruchteil der 
Hohe der Seitenwande 3 ausmachender Seitenwandab- 
schnitt un versetzt. Dadurch entsteht eine zusatzliche, leicht 
geneigte Flache 331 sowie zwei Zwickelflachen 321. Dies 
fuhrt ebenfalls zu einer Erhohung der Steifigkeit der Plastik- 45 
box. AuBerdem wird die Stapelbarkeit mehrerer Plastikbo- 
xen, insbesondere dann wenn auch Plastikboxen des gegen- 
wartigen Standes der Technik benutzt werden, erleichtert. 

In dieser Perspektive ist weiterhin zu erkennen, daB die 
Flanschflache 5 keine konstante Breite aufweist. Sie ist hin- 50 
gegen im Bereich der nach auBen versetzten, mittleren Sei- 
ten wandabschnitte 33 etwas schmaler. Sie ist in dieser Aus- 
fuhrungsform insbesondere an diesen Stellen genau um den 
Betrag schmaler ausgestaltet, den die mitderen Abschnitte 
33 der Seitenwande 3 nach auBen versetzt sind. Dadurch ist 55 
gewahrleistet, daB der auBere Rand der Flanschflache 5 an 
keiner Stelle nach auBen versetzt ist, sondern vielmehr in 
der Projektion auf eine zur Bodenwand parallelen Ebene ein 
Rechteck mit abgerundeten Ecken beschreibt. Auch dies ist 
zur besseren Platzausnutzung, insbesondere bei der Anord- 60 
nung von vielen Plastikboxen nebeneinander, von groBem 
Vorteil. 

Zur besseren Handhabbarkeit sowie zur weiteren Stabili- 
sierung sind die Kanten, an der die Seitenwande aufeinander 
stoBen, abgerundet. 65 

Fig. 3 zeigt eine vergroBerte Ansicht des Zettelhalters der 
Plastikbox 1. Beispielhaft ist hier die Aufnahme eines klei- 
nen Zettels 8 dargestellt. 
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Die Fig. 4a bis c zeigen schematische Schnittansichten 
der Plastikbox. In Fig. 4a ist ein Endabschnitt 31 einer Sei- 
tenwand zu sehen, der sich von der Bodenwand 2 gerade bis 
in den flanschartig umgebogenen, oberen Randbereich 5 er- 
streckt. Fig. 4b zeigt hingegen einen Schnitt durch einen 
mittleren Seitenwandbereich 33. Ausgehend von der Boden- 
wand 2 besteht die Seitenwand hier aus einem nicht nach au- 
Ben versetzten Bereich 332 einem Ubergangsbereich 331 
und einem nach auBen versetzten Bereich 33. Der Bereich 
33 geht in einer Rundung in die Flanschflache iiber. Zu er- 
kennen ist auch, daB die Flanschflache 5 hier gegeniiber Fig. 
4a schmaler ausgebildet ist, so daB der Abstand d zwischen 
der Kante der Bodenwand 2 und auBerem Rand der Flansch- 
flache 5 in beiden Fallen in etwa gleich ist. 

Fig. 4c zeigt eine schematische Schnittansicht durch eine 
Seitenwand parallel zu der Bodenwand. Deutlich zu erken- 
nen ist, daB, ausgehend von den abgerundeten Ecken, die die 
Seitenwande untereinander verbinden, ein mittlerer Seiten- 
wandabschnitt 33 iiber die Ubergangsabschnitte 32 gegen- 
iiber den Endabschnitten 31 etwas nach auBen versetzt ist. 

Gezeigt sind in Fig. 4c ebenso die vertikal verlaufenden 
Stabilisierungsrippen 9. Auch diese weisen eine der 
Flanschflache angepasste Dicke auf, so daB, je nach gewahl- 
ter GroBe der Versetzung des mitderen Seiten abschnitts 
nach auBen, nur sehr schmale oder sogar gar keine Stabili- 
sierungsrippen im mitderen Seitenwandabschnitt vorgese- 
hen sind. Die hier dargestellte Ausfiihrungform weist z. B. 
nur an den Querseiten der Plastikbox Stabilisierungsrippen 
im mitderen Seitenwandabschnitt 33 auf. 

Patentanspriiche 

1. Plastikbox (1), die als SpritzguBteil ausgebildet und 
nach oben offen ist, mit einer Bodenwand (2) und vier 
Seitenwanden (3) der Dicke (d), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bodenwand (2) mit den Seitenwan- 
den (3) einen Winkel (a) einschlieBen, der groBer als 
90° ist. 

2. Plastikbox (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Winkel (a) zwischen der Bodenwand 
(2) und den Seitenwanden (3) wenige Grad, vorzugs- 
weise etwa 1° groBer als 90° ist. 

3. Plastikbox (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dicke (d) der Wande (2, 3) klei- 
ner als 1,2 mm, vorzugsweise zwischen 0,8 und 
1,0 mm betragt. 

4. Plastikbox (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Seiten- 
wand (3) mindestens drei Abschnitte aufweist: zwei 
Endabschnitte (31) und einen mitderen Abschnitt (33), 
wobei der mittlere Abschnitt (33) eine kleinere Hohe 
aufweist als die Endabschnitte (31). 

5. Plastikbox (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB auBen an den Seitenwan- 
den (3) vertikal verlaufende Rippen (4) angebracht 
sind. 

6. Plastikbox (1) nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die vertikal verlaufenden Rippen (4) sich 
in Richtung der Bodenwand (2) verjungen. 

7. Plastikbox (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Seiten- 
wand (3) einen etwas nach auBen versetzten, mitderen 
Abschnitt (33) aufweist. 

8. Plastikbox (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der obere Rand der Sei- 
tenwande (3) etwa im 90°- Winkel nach auBen umge- 
klappt ist. 

9. Plastikbox (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
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dadurch gekennzeichnet, daB die Bodenwand (2) min- 
destens eine Lochbohrung (6) aufweist. 

10. Plastikbox (1) nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Seiten- 
wand (3) an der AuBenseite mindestens einen Zettel- 5 
halter (7) aufweist. 

11. Plastikbox (1) nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Zettelhalter (7) aus Einkerbungen (9) 
in mindestens eine vertikale Rippe (4) besteht, wobei 
die Einkerbung (9) einwarts in Richtung Bodenwand 10 
(2) gerichtet ist. 

12. Plastikbox (1) nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens eine Seitenwand (3) Einker- 
bungen (9) an vier vertikalen Rippen (4) vorsieht, die 
einwarts in Richtung Bodenwand (2) gerichtet sind. 15 
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